ARDEX SL 900

Srodek mocujacy dla piytek
wyktadzinowych

Bardzo niski poziom emisji substanciji organicznych

Nie zawiera Obszary zastosowania :
rozpuszczalnikow

Dyspersja mocujgca sa-
molezace wyktadziny dy-
wanowe w celu unikniecia
ich przesuwania :
wyktadziny dywanowe

z tylnig strong wykonang z :
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Szczegolnie wysokie wiasciwosci wigzania przy nakiadaniu na masy
szpachlowe firmy ARDEX
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Srodek mocujacy dla ptytek wyktadzinowych

Zakres stosowania:

Obszary zastosowania :

Dyspersja mocujgca samolezace wyktadziny dywanowe
w celu unikniecia ich przesuwania :

wyktadziny dywanowe z tylnig strong wykonang z:

- bitumodw, widknin

- PVC

- PUR

MNa chtonne i nie chtonne podtoza wewnatrz.

Rodzaj materiatu:
Mieszanka dyspersji z dodatkami.

Przygotowanie podtoza:

Podioze musi odpowiada¢ wymoga DIN 18 365 ,Prace z okfa-
dzinami podtogowymi”. Podtoze musi by¢ rowne, suche trwate,
nosne, wolne od substancji rozdzielajacych i rys oraz odporne na
rozcigganie i nacisk lub nalezy je odpowiednio przygotowac.
Mocno chtonne powierzchnie nalezy wczesniej zagruntowac pre-
paratem ARDION 52 (1: 2 z wodg). W celu zamocowania oktadzin
wierzchnich wymagana jest szczegolnie gtadka powierzchnia.
Podioza o nierdwnej plaszczyznie nalezy wczesnie] zaszpa-
chlowa¢. Podlogi uzytkowe muszg byc dobrze potgczone
z podiozem i by¢ wolne od srodkow pielegnujacych i innych
substancji oddzielajgcych.

Szpachlowanie przeprowadza sie za pomocg odpowiednich mas
szpachlowych firmy ARDEX w pofaczeniu z gruntowaniem
érodkami firmy ARDEX, obowigzujg odpowiednie wskazowki
obroébki.

Zastosowanie w potgczeniu z pozostatymi produktami
systemowymi ARDEX:

Kombinacja z innymi produktami ARDEX spetniajacymi wymaga-
nia EMICODE EC 1 daje pewno$¢ bezemisyjnego i bezzapacho-
wego klejenia.

ARDEX SL 900 po wyschnigciu jest obojetny dla srodowiska
i nieszkodliwy dla zdrowia.

Przygotowanie i stosowanie materiatu:

ARDEX SL 900 jest nanoszony rownomiernie na podioze za
pomoca watka. Nalezy unikac zgrubien kleju.

W przypadku pracy z elementami podtogi podwojnej nie nalezy
umieszcza¢ $rodka mocujacego pomiedzy poszczegolnymi
elementami. Fugi stykowe zaklei¢ tasma.

Czas wstepnego parowania jest zalezny od klimatu pomiesz-
czenia, temperatury podioza, oktadziny podtogowej, chfonnosci
podtoza, naniesionej ilosci i wynosi okoto 30 minut na chtonnych
podiozach i okoto 60 minut na nie chtonnych podtozach.
Oktadzine zewnetrzna nalezy uktadac dopiero, gdy ARDEX SL
900 jest widocznie suchy i rownomiernie wygtadzic.

Uwaga:

Nalezy przestrzegac zalecen producenta oktadziny, jak rowniez
aktualnie obowigzujgcych norm i wskazowek fachowych w przy-
padkach problematycznych wykona¢ powierzchnie prébna.

Stosowanie do uktadania okiadzin odprowadzajacych
tadunek elektrostatyczny:

Dodatek przewodzacy ARDEX LZ 970 nalezy wymieszac
w pojemniku i wstrzasna¢ poczym dodac ciagle mieszajac do
ARDEX SL 900. llos¢ dodawana 25 % w odniesieniu wagowym.
Jezeli chcemy uzyskaé antystatyczna powierzchnig lub juz sama
konstrukcja podioza lub oktadziny jest wystarczajaca nalezy
mocowac oktadzine bezposrednio na podtoze.

Mocowanie na tasme miedziang:
Pod kazdym paskiem wyktadziny na podtozu wyklejamy cen-
tralnie samoklejace paski tasmy miedzianej (10 x 0,08mm).

Konce tasmy potaczy¢ zachowujac 25-cm odstep od scian, co 30
cm z poprzecznymitasmamiiuziemic.

Miejsca styku zlutowac.Miejsca odprowadzajace zabezpieczyc,
uziemienie zlecié do wykonania odpowiednio wykwalifi-
kowanemu rzemiesinikowi.

Uwaga:

Nalezy przestrzegac wszelkich wskazowek producenta pokrycia
podtogowego.

Dane techniczne wedtug

normy jakosci ARDEX

Podstawowy surowiec: Dyspersja tworzywa
sztucznego

Okoto 70-90 g/m*
Okoto 80-120 g/m®
z ARDEX LZ 970
Powyzej + 15° G
Ponize| 75%

Zuzycie materiatu:

Temperatura stosowania:
Wilgotnosé powietrza:
Czas wstepnego
odparowania: Okoto 30 minut podtoza
chtonne

Okoto 60 minut podfoza
niechtonne

Niskie temperatury i wysoka wilgotnos¢ powietrza wydiuzaja
czas pracy i moga prowadzié do zmian wilgotnosci. Podany czas
pracy odnosi sie do temperatury 18° C oraz wilgotnosci powietrza
65%.

Czas pracy:

Srodki czyszczace:
Odpornosé¢ na obciazenie
skupione (wozki widtowe,
krzesta na kotkach):

Okoto 24 godziny
Przed wyschnieciem: woda

Tak w pomieszczeniach
mieszkalnych (rolki zgodnie
z normg DIN EN 12 529)
Przydatnosc do stosowania

na podiogach ogrzewanych: Tak

Przewodzenie warstwy kleju

(DIN 53276): 10 “do 3 x 10 °Q opornosé
z ARDEX LZ 870

EMICODE: EC 1 bardzo niski poziom
emisyjnosci

GISCODE: D1 nie zawiera substancji

rozpuszczajacych
Oznakowanie wedtug

GefStoffV, ADR,GGVS,VbF: Brak

Opakowanie: ARDEX SL 900 wiadra po 10 kg
netto
ARDEX LZ 970 kanistry po 5 kg
netto

W chtodnych, ale
zabezpieczonych przed
mrozem pomieszczeniach.
Napoczete pojemniki nalezy
dobrze zamknac

ARDEX SL 900: okoto 12
miesiecy w oryginalnie
zamknietym pojemniku
ARDEX LZ 970: okoto 6
miesiecy w oryginalnie
zamknietym pojemniku
ATEST Nr HK/B/2075/09/2002

Magazynowanie:

Czas magazynowania:

Panstwowy Zaktad Higieny:

Giwarantu|emy wysoka jakose naszych wyrobow.

Masze zalecenia dotyczace stosowania opierajg sie na badaniach i praktyeznym dofwiadczeniu, moga
jadnak byé tylko ogdinymi wekazdwkaml na temat Zastosowania, poniswaz e mamy Zadnago wirhnwu
na warunki panujacs na budowia i prasbieg wykonywanych prac.



